BONELL doby na wszystko.( Cz.1)

Coraz wigksze zainteresowanie producentéw mebli tapicerowanych i materacy systemami
sprezystymi bonell sprawia ,ze z roku na rok zwigksza si¢ produkcja 1 asortyment
produkowanych w firmie Meblomark formatek .Obecnie ok. 70 % produkowanych mebli
tapicerowanych w swojej konstrukcji wykorzystuje formatki bonella. .Tendencje takie
utrzymuja si¢ rowniez na rynkach meblowych w innych czg$ciach §wiata. Klasyczne systemy
sprezynowania wracajg po latach do task, gdyz sa nie do zastapienia przez elastyczne pianki
poliuretanowe. Idealnym rozwiazaniem jest potaczenie obu rodzajéw materialéw w jeden
wyrob tzw. kaseton , na ktdry sktada si¢ w czgséci srodkowej wktad bonellowy oklejony
pianka poliuretanowa wraz z komponentami ( ptyta kokosowa, filc, siatka tapicerska ).
Rozwiazania takie stosowane sa od dawna w produkcji materacy ,ktére firma Meblomark od
wielu juz lat produkuje. Teraz podobne formatki (kasetony) ,wkroczyly” do produkcji
mebli tapicerowanych. Okazuje si¢ ,ze nawet w produkcji krzeset mozna wykorzystac
sprezyny bonella (mini-bonell) . Nikogo juz nie trzeba przekonywac ,, o0 wyzszosci wktadéw
bonelowych nad wktadem z pianki poliuretanowej”. Meble wykonane w oparciu o wkitad
bonellowy nawet po wielu latach wygladaj jak nowe. Okazuje si¢ ,ze formatki spr¢zynowe w
przeciagu diugiego okresu uzytkowania najmniej ze wszystkich znanych materiatow
sprezystych traca na grubos$ci . Siedziska i oparcia nie sa wycisnigte .Sprezyny uginaja si¢ i
podnosza do pierwotnej wysokosci nawet po kilku latach uzytkowania.. Dzigki swojej
konstrukcji tj. mniejszej Srednicy w czgsci §rodkowej przez wiele lat utrzymuja t¢ sama
twardo$¢ . Zmiany twardo$ci nawet po latach uzytkowania sa praktycznie niezauwazalne.
Potwierdzaja to testy wykonane przez Instytut w Niemczech.

Aby formatka sprezynowa byla tak skuteczna musi by¢ wytwarzana wg nowoczesnej
technologii i z surowca o odpowiednich parametrach . Firma Meblomark od wielu lat
wspolpracuje i stosuje druty sprezynowe jednego producenta , ktéry gwarantuje uzyskanie
zadanych parametrow koncowych formatki. Producent ten od samego poczatku tej
wspolpracy nie byt gtuchy na nasze sugestie w zakresie poprawy sprezystosci drutu poprzez
jego sktad chemiczny i po kilku latach doprowadzit do tego ,Ze drut stosowany przez nas jest
0 30 % bardziej sprezysty niz standardowy drut do produkcji bonelli.

Bardzo waznym elementem w produkcji jest czynnik ludzki, odpowiednie ustawienie
parametréw urzadzen oraz kontrola jakosci wykonanych w kolejnosci pojedynczych sprezyn
, a potem calej formatki.. Spr¢zyny sa poddawane dwukrotnej obrébce termicznej tak aby w
koncowej fazie uzyskac i utrzymac¢ przez lata zadany ksztalt . Najwazniejszy jest proces
koncowego odpuszczania naprgzen wewngtrznych sprezyn , ktéry przebiega¢ musi w temp.
ok. 230-260 st .C. Jesli proces ten jest prowadzony w sposéb kontrolowany otrzymujemy
produkt, ktdry cechuje si¢ dlugim czasem niezmienno$ci parametrow.

Firma MEBLOMARK nie tylko przestrzega parametréw i standardéw jakosciowych w
procesie technologicznym ,ale réwniez zwraca duza uwagg na poprawnos$¢ i staranno$¢
montazu formatki. Formatka nie moze posiada¢ w zadnym punkcie ostrych krawedzi , ktdre
mogtyby uszkodzi¢ pianke poliuretanowa lub inny materiat , ktéorym wyklejona jest
formatka.

Firma z racji wieloletniej produkcji mebli tapicerowanych ( gtéwnie na eksport) i materacy
posiada duze doswiadczenie w doborze i zastosowaniu formatek spr¢zynowych bonella i
doswiadczeniem tym stuzy swoim klientom . Kazdy zgtoszony nam problem w zakresie
szeroko rozumianego tematu jesteSmy gotowi pomoc rozwiazac.

Alternatywa dla pianki poliuretanowej. (cz.2 )

Alternatywa dla pianek poliuretanowych jako elementu sprezystego w meblach
tapicerowanych ( siedziska i oparcia) i materacach sa formatki wykonane w oparciu o



sprezyny bonella i mini-bonella. Sprezystos¢ takiej formatki zalezy od uzytych w niej sprezyn
oraz materiatow pomocniczych ktére wchodza w sktad wkladu tapicerskiego ( mata
kokosowa, filc, siatka tapicerska , itp.). Srednica sprezyny, $rednica drutu z ktérego jest
wykonana, ilo$¢ sprezyn w formatce, wykonczenia brzegdw sprezysta tasma stalowa ma
decydujacy wpltyw na migkkos¢ lub twardos$¢ takiego wkladu, a tym samym na komfort
odpoczynku lub spania.

Formatki bonella ktére wykonujemy w zakladzie moga mie¢ wysokos$¢ od 90 do 125 mm i
srednicy 91 mm. Wykonuje je z drutu o $rednicy 2,2 mm lub 2,4 mm. Formatki mozemy
wykonywac¢ o szerokosci od 305 mm do 2020 mm i dlugosci od 260 mm do 2045 mm.
Wykonujemy réwniez, formatki w oparciu o spr¢zyny mini-bonell, ktérych $rednica moze
wynosi¢ 65 —69 mm, S$rednica drutu z ktérego sa wykonane wynosi 2,2 mm do 2,4 mm.
Mozemy wykona¢ formatki o szerokosci od 460 mm do 830 mm i dtugosci od 210 mm do
2000 mm. W poréwnaniu do formatek bonella o tym samym wymiarze formatki mini-bonella
zawieraja o ok. 40 % wigcej sprezyn. Wysokos$¢ takiej formatki jest standardowa i wynosi 80
mm.

Druty ktérych uzywamy do produkcji pokryte sa warstwa fosforanowa w celu zabezpieczenia
przed korozja.

Produkowane przez nas formatki bonella wytwarzamy na nowoczesnych pdtautomatach
firmy FIDES i SPUHL . Wszystkie newralgiczne i istotne wymagania w zakresie formatek
bonella sa kontrolowane przez pracownika kontroli jako$ci. Zapewniamy , ze formatki
produkowane w naszym zakladzie nie posiadaja ostrych krawedzi, ktére mogtyby uszkodzi¢
witokning Iub mate kokosowa w gotowym juz meblu . Pelna kontrola calego procesu
produkcyjnego zapewnia ,ze formatki bonella moga konkurowa¢ z formatkami piankowymi ,
a czesto pod wieloma wzgledami je przewyzszaja.

Komfort i sprezystosé. (Cz.3)

PPHU MEBLOMARK od ponad 8 lat jest producentem formatek bonella. Poczatkowa
produkcja zaspokajata wlasne potrzeby gdyz firma oprécz produkcji mebli produkowata i
produkuje materace (w tym materace rehabilitacyjne). Wzrost zainteresowan formatkami
bonella przez réznych producentéw mebli tapicerowanych spowodowat , ze w 2005 roku
zostaty zakupione nastgpne nowoczesne maszyny do produkcji formatek oraz do ich
uszlachetniania i1 pakowania.. Potrzeba taka wynikla z faktu, ze coraz wigkszym
zainteresowaniem producentdw mebli tapicerowanych ciesza si¢ materialty uzywane
szczegOlnie na siedziska foteli i kanap bardzo migkkie surowce ktére powoduja uczucie
komfortu siedzenia i odpoczynku. Celem zapewnienie tej migkko$ci mozna stosowac
odpowiednie pianki PU o réznej ggstoSci sklejane w tzw. sandwicze lub odpowiednio
migkkie formatki bonella . Przewaga tego typu materialéw sprezystych nad PU jest
oczywista i wynika z faktu , ze formatki bonella z czasem nie ulegaja destrukcji i zmianie
parametréw zaréwno jesli chodzi o elastyczno$¢ jak i wymiarowos$¢. Testy przeprowadzone w
naszej firmie wykazaty, Zze strata na grubosci w porownywalnym okresie czasu wysokiej
jakos$ci pianki PU wyniosta 2,6 % a formatki sprezynowej tylkol,4 %. Podobne wyniki
uzyskano badajac zmiany twardo$ci formatki i tak odpowiednio dla pianki PU stopien ten
wyniost ok. 13 % a dla formatki sprgzynowej 7 %. Meble wykonane z uzyciem formatki
bonelowej prezentuja si¢ nawet po kilku latach uzytkowania znakomicie.

Zakupione w ubieglym roku maszyny pozwalaja wia$nie na wykonywanie takich formatek .
Na maszynach tych mozemy wykona¢ formatki o standartowej wysokosci od 70 mm do 90
mm (4 lub 5 zwojowe) 1 szerokosci od 300 do 1940 mm oraz dlugosci od 315mm do



2060 mm . Formatki mozemy wykona¢ z ramkami opinajacymi z wysoko sprezystej tasmy
stalowej walcowanej na zimno. Ramka taka podwyzsza trwalo$¢ catej formatki oraz estetyke
mebla .

Drut z ktérego sa wykonywane ma $rednicg 1,9 mm lub 2,0 mm . Drut o takich parametrach
jest uzywany do produkcji sprgzyn w materacach ,,woreczkowych- kieszonkowych”. Zalety
materacy woreczkowych sa znawcom tematu doskonale znane. Tak wykonana formatka oraz
uzyta zewnetrznie pianka o malej ggstosci PU lub lateksowa powoduje wiasnie komfort
odpoczywania na tak wykonanym meblu. Wszystkie wykonywane w naszym zaktadzie
formatki sa poddawane wnikliwej kontroli w celu eliminacji potencjalnych ostrych zakonczen
drutéw ktére mogtyby uszkodzi¢ nie tylko widkning ale i réwniez tkaning tapicerska
wierzchniag.

Kazda formatka niezaleznie z jakiej $rednicy drutu jest wykonana ( 1,9mm 2,0mm 2,2 mm,
2,4 mm) w naszym zakladzie jest poddawana walcowaniu na walcarce taSmowej . Wstgpne
walcowanie takiej formatki powoduje, Ze nie ulega ona pdzniejszym odksztaleceniom
podczas uzytkowania. Material pokryciowy zawsze jest napigty i mebel zachowuje
nienaganna estetyke przez wiele lat.

Formatki mozemy dostarcza¢ w wygodnej do transportu postaci i magazynowania tj.
pakowane w systemie ROLL-PACK. Formatki pakujemy w papier ktéry nie pozwala na
gromadzenie si¢ w tak zrolowanych formatkach wilgoci , a tym samym rdzewienie sprezyn.
Taki system pakowania zmniejsza powierzchni¢ na magazynowanie o ok. 80 % . Nie bez
znaczenia sa rOwniez koszty transportu tak zrolowanych formatek.

Zaklad nasz ciagle pracuje nad udoskonaleniami w zakresie jakosci i funkcjonalnos$ci
naszych formatek . Na przestrzeni ostatnich kilku lat nie mieliSmy Zadnej reklamacji na ten
produkt. Jesli w najblizszym czasie chcielibys$cie Panstwo wyprodukowa¢ meble wysokiej
jako$ci polecamy nasze formatki , a na pewno begdziecie zadowoleni zarowno Wy jak i
koncowi uzytkownicy Waszych mebli .

Powyzsze teksty pochodza z artykuléw sponsorowanych zamieszczonych w czasopismie , MEBLE materialy i akcesoria”.



